Visu Outil 2.17.X

Date : 25 février 2020 Version Visu Outil actuelle : 2.17.34

Version document : 1.43

Code Couleur
o A traiter en priorité

A réaliser / planifié
Fait mais a tester complétement

Non plannifié sur la version courante, en projet, sujet a analyse

TODOList

Géneérique

e Optimisation du nombre de paramétres d'usinage et validation des valeurs
2.17.
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Recherche d’éléments rajouter dans les possibilités la référence fabricant
2.17.35

correction nom soit dans Import 2.17.35

Gestion parametres

[ Caractéristiques générales —— |~ Caractéristiques broche

Fotation broche mas [tr/min) l— Tyme de cone lﬁ
Ayance maxi [mm/min] l—
Puissance [Kw] l— Rotatian broche Puissance  Couple en

T o entmin (kW) i
Poussée [N) l— Paicr 2 l—
Mogasinous: [ T
Rl l—;l Palier 4 : l—
l—
l—

Palier 5:

[~ Usinages tolérés
Palier

[~ Ebauche [~ Demifinition [~ Finition

[~ Fraisage [~ Opérations axiales [~ Toumage

e Calculer la rotation maxi sur les assemblages en fonction des composants
(Fonction de calcul aprés assemblage) 2.18.1

e Limiter les conditions d’'usinage a la valeur maxi dans les fonctions de validation
des conditions d’'usinage ou dans la fenetre de calcul des valeurs 2.18.2

Bug

GEST OUTIL V2.00 =

@ Probléme a I'écriture des données !!!




S - \ Assemblé(s)45
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Gestion Magasin
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Ajouter au magasin avec numéro symbolique et pas IDN




Gestion assemblage

Revoir fonction assemblage et tri. Probléme sur empilement de rallonge 2.17.37

Lg= 254. mm

™ Lg= 33.1 mm
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Fonction Filtrer selon assemblage 2.17.37

4 Détsil

Rotation Maxi 0 trémin

Puids de ['&lment o
Société Fabricant ankn\m—
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P —
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[~ Définition Bridage Supérieurs

Eridage maximale Sup ln—
Eridage minimale Sup ln—
[~ Définition Bridage Inférieure

Bridage maximale Inf lu—
Bridage minimale Inf lu—
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Aprés création rapide d’'un assemblé, veiller a ce que I'élément actif soit
'assemblage pour un export direct via Clic-Droit. 2.17.23

Test Collision ISauvegarder uniquemerll
Diztance de sécunité broche ||:|_g
Diztance de sécurité Porte-Outil ||:|_g
Diztance de sécurité E xtension ID_B
Distance de recouvrennent ID_B




~Info Outil

m Magasin Clutl DMUED (5] Outils)
N
"

TOM<->TTCD1Z0R04 CLZD IL42

TOO2<->TBCDAOCL3ZIL25 PL2

TO03<->DA

TO04<->KSF D10

TO05<->D2 11 EPHPE

ARXXXX

Aprés filtrage des éléments par exemple avec fonction magasin, passage en
mode répertoire en gardant les éléments filtrés. 2.17.26

Traduction

%, Visualize Tool Lib *

File Edit Analyse Paramétres usinage Tool Magazine CM Function MNC Process  Infos

- Detail
— Basics Parameters
MName |24sne-|:4 Lt
Typ ISphere Cutter ToolMb IT
Diameter 0.00 Shank Diameter 0.00 Uszeable Length 0.0a

Length |1 01.60 Usable Length 0.00
Tatal length |1|:|1_5|:| S |

Coupling UP I

— Auriliaries Parameters
Folder |01-Tool/01-Sphere Cutte

Remark Ihttp:.-".-"www. harveptool.c

Unit for component definition =

Menu Analyse Erreur surement dans Fichier ressource 2.17.37



mnuanalyselib.Caption = MylLoadRes5tring(10103) " Analyse"

Vericut import pas assez grand 2.17.37
Vericut Import
[+ “ericut Type bansformation [+ Single-Multi Holder [+ Support Tap Format
Shank holder name IShank v :-ITE:.[-.LL:.-.:M}
Bug

Fonction Gammes

o Sur comparaison avec Fichier GDXML client et Ref Projet disparaisse
méme si Projet verrouillé. Et malgré présence info <Customer> et
<Jobld> 2.17.17
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Idem sur fonction insert Gamme

El DE
I

FO3001

i
Copier Opération

Mise a jeur lengueur outil
Acces outil

Teleéchargement outil




|_neop | Opération o
Phase 1 : STANDARD

e Traiter la relecture des NCJob de Tebis avec génération du fichier

Bug

Export documentation gamme manque Image Erreur dans FormGamme sur
SubRoutine DocGammeXML (Erreur a reproduire) 2.17.25

Documentation



Interface CFAO
FUSION 360

Valider relecture conditions usinage par défaut 2.17.33

HSM Autodesk

o Format HSMLIB autodesk sans retour a la ligne dans XML ? faut-il traiter ces

fichiers pour un fonctionnement correct ?
Valider relecture outils 2.17.34

Valider relecture conditions usinage par défaut 2.17.35

Tebis

Traitement NCJob 4.0 nouvelles stratégies 2.17.6

Relecture Table Outil (Bug sur adressage exemple 5 axes) 2.17.23

Rajouter traitement info clamping sur Tournage 2.17.35

PowerMILL



LG Sortie 30. mm

Export Conditions en Inch valeur non conforme 2.17.34

WorkNc

e Export des outils de type Fraise conigue si Diameéetre de bout a Zéro mettre 0.01

pour éviter erreur dans WNC. Passer en profil pour dépasser hauteur de céne

dans VisuOuitil) 2.18.X



Unification de la lecture des fichiers CTX, HLX sous le format global TLS 2.18.2

Export des formats CTX, HLX et TLS avec la méme fonction

définitions multiples d’assemblés sous le méme fichier TLS
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| Lg= 1154 mm

r Info Ol

& BYD40-MEGAT3N-90 Big Mega 13

fraiza P7340.450 Torique 10R1

3947 4f00-b225-401 3-Bacd-3a7dd2deb1 24

E3963-5875-2570 02502776

LEE

Code lubrifiant :

2=Brouillard
3=Centre outi

Relecture Format TLS des WorkZone 2.17.24

HyperMill
Traitement format 2019 2.17.11

Décomposition profil freeform en partie coupante et queue 2.17.12

Relecture objGuid sur parameétre UID et pas IDN 2.17.30



Correction sur lecture vitesse Feed 1 = a Feed 4 ??? 2.17.12

Traitement outil 3 tailles ou a rainurer (exemple 25x11) rajout des parametres
2019 avec chanfrein sup et inf ainsi que rayon 2.17.12

o Voir traitement avec rayon ou chanfrein, définir un type outil avec

chanfrein inf et sup 2.18.X
M 2 pilote 2.4mm (22000430) 217.27

Lg= 145 mm

Lg= 45 mm

Lg= 80. mm

Vericut
Validation alignement export données dans fichier Vericut 2.17.7
Validation de la relecture sur version 8.X de Vericut 2.17.30

NX
Valider exemple tool_database.dat avec vitesse 2.17.11
Fonction CN
Ajout Fonction Ecriture fichier mesure outil Heidenhain si Ident appel outil avec
nom sinon avec numMéro 2.17.8
o Corriger traduction Diamétre mesure et Longueur mesure ~ 2.17.8
Heidenhain

Valider relecture du fichier Tool.T pour TNC 640 2.17.8



Interface générique

SVG



