
 

 

Visu Outil 2.17.X 
Date : 25 février 2020 Version Visu Outil actuelle : 2.17.34 

Version document : 1.43 

Code Couleur 
 A traiter en priorité 

 A réaliser / planifié 

 Fait et testé 

o A réaliser (En cours), action liée à des modifications précédentes 

 Fait mais à tester complètement 

 Fait mais à revalider ou compléter 

 Non plannifié sur la version courante, en projet, sujet à analyse 

TODOList 

Générique 
 Import des assemblages de porte-outils 2.17.2 

o Gestion erreur après sauvegarde sous format xml 2.17.4 

 Décomposition des assemblages de porte-outils 2.17.4 

 Ajout des conditions de test sur les outils 2.17.2 

 Gérer les conditions d’assemblage sur le type Broche 2.17.4 

o Test sur assemblé avec 2 éléments ne fonctionne pas car prend le premier 

composant pour réaliser le test de compatibilité d’assemblage 2.17.5 

o Ne fonctionne pas sur import directe mais après sauvegarde et relecture 

fonctionne voir si information numtyp sur assemblé ne serait pas 

manquante avant sauvegarde (test aussi sur dépendance) 2.17.5  

 Couleur pour élément Broche. Définie dans les options mais pas en rendu 2.17.2 

 Ajout fonction Ajouter/remplacer Cône 2.17.4 

 Optimisation du nombre de paramètres d’usinage et validation des valeurs

 2.17.X 



 

 

 Prise en compte de la modification numéro symbolique 2.17.5 

 Valider fonction Assigner dans Gestion Outil Magasin 2.17.5 

 Gestion des conditions d’usinage en mode Perçage Profond 2.17.6 

o Correction sur relecture et calcul des avances (rotation ok) les profondeurs 

sont arrondies à l’entier voir si pb affichage ou calcul 2.17.7 

o Rajouter la possibilité de spécifier ce type sur les outils de perçage  2.17.10 

 Ajouter fonction tri automatique des outils dans des dossiers Std 2.17.6 

o Trier les dossiers par ordre alphanumérique 2.18.X 

 Clic Droit Menu Ajouter Assemblage fait planter le logiciel (sur racine) 2.17.6 

 Ajout fonction assigné en Globale sur magasin 2.17.7 

 Dans Treeview Assemblage fonction libérer sur un seul élément 2.17.X 

o Plutôt passer sur une solution Copier / Coller 2.17.19 

 Changer position export magasin XML 2.17.7 

 Problème rendu OpenGl sur assemblage, problème si on a fait un Zoom ou une 

vue en Iso avec tremblement outil. 2.18.X 

 Ajouter nom dans Paramètres de base pour renommer directement 2.17.X 

 Ajout de l’option gestion UID dans paramètre généraux 2.17.10 

 Double clic sur Zone Erreur ouvre le fichier log 2.17.9 

 Double clic sur fichier configuration pour ouvrir les fichiers (Fichier avec option de 

relecture comme PlugList ou traduction) 2.17.11 

 Ajout de la fonction d’aide Fournisseur 2.17.10 

 Valider ToolTip sur les Combobox des connexions 2.17.12 

 En représentation graphique ne pas dessiner la queue si profil définie sur partie 

coupe  (Exemple sur relecture HyperMill) 2.17.12 

 Modifier fonctions Scan paramètre pour rajouter l’analyse sur la stratégie 

d’usinage 2.17.13 

 Idem sur la partie recherche paramètre et enlever le niveau sur le nombre de 

dents 2.17.13 

 Lors de l’import le chemin du dossier courant pour l’import contient la racine LIB, 

à enlever (Cas à reproduire) 2.17.22 



 

 

 

 Voir pour fonction Copier / Coller des éléments et des conditions d’usinage

 2.17.19 

 Création d’un nouvel assemblé par double clic, renseigner la valeur de longueur 

sur assemblage 2.17.20 

 Si création assemblé par erreur voir si possibilité de supprimer directement 

l’assemblage créer (création par mode double-clic et pas de modif) 2.17.20 

 Fonction de détection des broches sur porte outil existant avec décomposition 

des géométries. 2.17.19 

o Filtrer les éléments décomposés pour visualisation après traitement 

 2.17.20 

o Exemple sur création à partir d’assemblé VisuOutil la décomposition ne va 

pas restituer les bonnes longueurs sur le porte outil (Longueur = Longueur 

totale , Longueur totale , Longueur Assemblé ?)   2.17.22 

o Si décomposition sur assemblage multiple existant, ne pas créer un nouvel 

élément et rajouter la décomposition sur l’assemblage   2.17.22 

 Valider fonction Grouper avec Broche (Convertir broche en mandrin) 2.17.5 

o  Ne pas inclure la définition des éléments de type cône 2.17.5 

o Dans la fonction de regroupement des porte-outils, utiliser le type du dernier 

élément et son nom  2.17.7 

o Sur groupage avec broche la Longueur Totale n’est pas mise à jour  2.17.22 

 Vérifier mécanisme de validation des assemblages en drag and drop sur Plug de 

type Combi (Exemple des rallonges) 2.17.9 

o Revalider le fonctionnement sur des assemblages complexes et 

conditions variées 2.17.20 

 Ajout fonction décaler Mesh (Après relecture permet de repositionner le bas du 

fichier Maillage relu à Z=0) 2.17.28 

 Ajouter fonction reseter Mesh (Permet de supprimer les infos de maillage) 

 2.17.29 



 

 

 Dans la fonction Converti Queue Outil si l’élément est une définition 3D rajoute 

ce modèle 3D dans la partie définition de queue d’outil en maillage. 2.17.28 

 Rajout fonction de transformation Modèle facétisé en courbe profil 2.18.X 

 Recherche d’éléments rajouter dans les possibilités la référence fabricant

 2.17.35 

 Correction nom des fichiers avec ‘ ou «  (Import Fusion 360 Amana) Soit dans 

correction nom soit dans Import 2.17.35 

Gestion paramètres 
 Dans description matière réinitialiser la partie description si rien dans base de 

données 2.17.14 

 Enlever menu popup, élargir par défaut le treeview 2.17.14 

 Ajout fonction corriger type Ebauche/Finition 2.17.17 

 Sauvegarde des paramètres associés aux groupes 2.18.X 

 

 Calculer la rotation maxi sur les assemblages en fonction des composants 

(Fonction de calcul après assemblage) 2.18.1 

 Limiter les conditions d’usinage à la valeur maxi dans les fonctions de validation 

des conditions d’usinage ou dans la fenetre de calcul des valeurs 2.18.2 

Bug 
 Après import librairie Client WorkNC problème à l’écriture de la base. Problème 

identifié sur ProfillFF ?  2.17.20 

 

 Pré version 2.17.21 Erreur sur Filtre éléments 2.17.21 



 

 

 Pré version 2.17.21 Action Supprimer ou ajouter sur TreeView , l’arbre n’est plus 

à jour au niveau des indices. Revalider fonction Supprime_Element dans  

Fonction_Gestion_Bibliotheque 2.17.21 

 Supprimer élément, l’élément n’est pas totalement supprimer de la base et 

revient à la réinitialisation de l’affichage ? Exemple sur Base Démo avec outil 

FT D 52 R 8     L 50  Bug seulement sur les outils voir Supprime_Element dans 

Fonction_Gestion_Bibliotheque. 2.17.22 

 Sur affichage simplifié mettre à jour le nombre de composants de la base sur 

l’opération de suppression. 2.17.22 

 

Gestion Magasin 
 Rajouter option contrôle Rayon / Diamètre pour génération fichier Iso Contrôle 

avec palpeur outil et vitesse rotation pour contrôle défaut 3000 (Heidenhain)

 2.17.7 

 Ajouter dans propriétés Nom du Magasin 2.17.8 

 Ajout d’une fonction Copier Ref pour copier / Coller l’outil dans le magasin

 2.17.18 

 Définition Identifiant pour outil dans magasin en automatique depuis le nom outil 

pour ne pas avoir un IDN vide en cas d’export magasin au format Identification 

 2.17.23 

o Evaluer l’impact de la modification sur les autres fonctions et si pas 

d’interaction ou de problème avec l’affichage Identification par rapport 

au nom de l’outil  2.17.25 

 Si recharger Lib Outil faire un Reset de l'import du magasin, sinon erreur 

potentiel. Idem si Chargement fichier LIB ou toutes fonction de lecture 2.17.24 

 Fonction à rajouter dans Validation Magasin, tester Identifiant et voir si on a pas 

des doubles sinon erreur en export dans Tebis et non conforme à l’esprit

 2.17.24 

 Ajouter au magasin avec numéro symbolique et pas IDN 2.17.26 

 Ajouter au magasin si pas de magasin. plantage logiciel 2.17.26 



 

 

Gestion assemblage 
 Revoir fonction assemblage et tri. Problème sur empilement de rallonge 2.17.37 

 

 Fonction Filtrer selon assemblage 2.17.37 

IHM 
 Double clic sur élément de type assemblage, associé à fonction éditer 

assemblage, Pour outil ou composant, création d’un nouvel assemblage. 

Envisager une option pour voir quelle action associer (Assemblage, Export 

VisuOutil, Tebis WorkNC, PowerMill …) 2.17.17 

o Corriger visualisation option à l’ouverture (garde uniquement fichier même 

si fonctionne) 2.17.19 

 Sur fenêtre Détail affichage composant, masquer champ sous Prix 2.17.17 

 

 Traduction Définition Bridage Supérieure et Inférieure 2.17.17 

 Afficher le bouton de correction directement si Longueur totale non conforme à la 

géométrie de la queue d’outil 2.17.18 



 

 

 

 L’affichage des assemblages sans outil n’est pas correct en mode structure 

simple. 2.17.20 

 

 Sur affichage assemblé sans outil la partie Paramètres Avancés est incomplète.

 2.17.20 

 

 Correction ‘Paramètres Avancées’ 2.17.22 

 Après création rapide d’un assemblé, veiller à ce que l’élément actif soit 

l’assemblage pour un export direct via Clic-Droit. 2.17.23 

 Sauvegarde ou affichage valeur invalide sur détail collision. Toutes les valeurs 

sont identiques. 2.17.22 

 

 Rajout dans les paramètres visibles la longueur utile. 2.17.23 

 Validation de l’affichage des éléments dans le Treeview de détail après relecture 

du magasin 2.17.23 

o Si les outils n’ont pas été trouvé dans la base afficher plus d’infos pour 

debug (dossier , nom )  2.17.26 



 

 

 

 Après filtrage des éléments par exemple avec fonction magasin, passage en 

mode répertoire en gardant les éléments filtrés. 2.17.26 

Traduction 
 Menu Paramètres usinage  et Analyse  (Analyze) à traduire en anglais 2.17.34 

 

 Même traduction pour Ûseable Length 2.17.34 

 

 Taille de la zone Inch pour la version anglaise 2.17.35 

 

 Menu Analyse  (Analyze) à traduire en anglais 2.17.36 

 Menu Analyse  Erreur surement dans Fichier ressource 2.17.37 



 

 

 

 Vericut import pas assez grand 2.17.37 

 

Bug 
 Si fermeture Treeview Assemblage sans correspondance Elément Crash logiciel

 2.17.17 

Fonction Gammes 
 Validation Macro Information PowerMill sur version 2018 2.17.14 

 Relecture data voir pour affichage Image directement 2.17.15 

 Si nouvelle gamme reseter gamme existante 2.17.15 

 Ajout des fonctions Copier/coller sur les opérations 2.17.15 

 Sur fonction Analyse géométrie écrase les données Pièce CAO et Projet FAO. 

Ne pas les modifier si données existantes. 2.17.16 

o Sauf pour analyse Géométrie sur dimensions du brut. 2.17.17 

o Sur comparaison avec Fichier GDXML client et Ref Projet disparaisse 

même si Projet verrouillé. Et malgré présence info <Customer> et 

<JobId> 2.17.17 

 Idem sur fonction insert Gamme 2.17.16 

 Dans validation outil si pas de type le rajouter dans la colonne Géométrie (valider 

sur exemple pb sur nom outil avec seulement Fraise)  2.17.16 

 Clic droit sur outil Menu contextuel Copier Opération à enlever (Apparait 

uniquement si utilisation précédente sur opération ) 2.17.17 

 

 Rajouter en menu principal de Visu outil la recherche Gamme 2.17.17 



 

 

 Fonction insérer opération gérer l’erreur d’une double insertion. Si déjà insertion 

rajouter un marqueur (utilisation d’une variable locale pour bloquer l’action avec 

message avertissement) 2.17.18 

 Dans comparaison avec fichier GXML passer les N°OP en gris pour les op non 

calculé plutôt que rouge lors de l’analyse de fichier gxml 2.17.20 

 

 Traiter la relecture des NCJob de Tebis avec génération du fichier 2.18.X 

Bug 
 Export documentation gamme manque Image Erreur dans FormGamme sur 

SubRoutine DocGammeXML (Erreur à reproduire) 2.17.25 

Documentation 
 Mise à jour de la documentation 2.17.10 

o Mise à jour doc sur gestion gamme 2.17.16 

o Nouvelle fonctions de décomposition de broche et nouvelles options

 2.17.20 



 

 

Interface CFAO 

FUSION 360 
 Valider relecture outils 2.17.33 

 Valider relecture conditions usinage par défaut 2.17.33 

HSM Autodesk 
 Intégrer relecture HSMLIB  2.17.33 

o Format HSMLIB autodesk sans retour à la ligne dans XML ? faut-il traiter ces 

fichiers pour un fonctionnement correct ?  2.18.X 

 Valider relecture outils 2.17.34 

 Valider relecture conditions usinage par défaut 2.17.35 

Tebis 
 Import Format 4.0 Outil et condition Foret ¾ 2.17.1 

o Traiter le cas des forets ¾ et longs au niveau de la définition des vitesses

 2.17.3 

 Corriger sur relecture TOUCHPROBE valeur CutEdgeLen fausse 2.17.2  

 Export Format 4.0R6 outil et condition Foret ¾ 2.17.3 

 Import Format 4.0R7 Zone de bridage et durée de vie. 2.17.2 

o Relecture bridage sur Assemblage et Holder. 2.17.3 

o Supprimer la notion de condition de bridage sur Assemblé. 2.17.3 

o Export condition bridage valider le respect avec longueur sortie  2.18.X 

 Export  Format 4.0 Zone de bridage et durée de vie 2.17.3 

 Export TXF si broche ne pas exporter 2.17.5 

 Traitement NCJob 4.0 nouvelles stratégies 2.17.6 

 Relecture Table Outil (Bug sur adressage exemple 5 axes) 2.17.23 

o Valider la sortie de l’export Tset TXF  dans les différents format 2.17.24 

 Rajouter traitement info clamping sur Tournage 2.17.35 

PowerMILL 
 Export PMILL depuis Treeview détail ne marche pas  2.17.5 

 Correction export conditions assemblages sur Porte-outil assemblé  2.17.3 



 

 

o Problème sur export condition plugin porte outil si rien sur outil rien sur 

assemblé 2.17.5 

 Dans export description de l’outil attention si la description contient des 

guillemets 2.17.5 

 Export sur assemblage porte-outil seulement 2.17.6 

o Export sous forme CREATE TOOL ; FORM FORM TOOL 2.17.6 

o Pas d’ajout dans la base de données en auto pour ce type d’élément 2.17.6 

o Mise à jour info version macro  2.17.6 

 Correction bug et export conditions usinage vers PMILL (Export des conditions 

d'usinage sur assemblé si conditions uniquement sur Outil ) (Ex 2.16.05) 

 2.17.3 

 Export des palpeurs vers PMILL 2.17.2 

 Problème de génération fichier PIC ou IGS pour certains outils 2.17.3 

 

 Export Broche dans macro PMILL (si lg élément broche=0) 2.17.12 

 Export Conditions en Inch valeur non conforme 2.17.34 

o Valider la sortie avec des données correcte pour le moment valeur 

incohérentes qui rendent l’analyse difficile 2.17.24 

 Export PowerMill mettre message si export ne marche pas à cause du nom avec 

caractères  \/ 2.17.35 

 Export PowerMill Longueur 50 caractères ? 2.17.35 

WorkNc 
 Export des outils de type Fraise conique si Diamètre de bout à Zéro mettre 0.01 

pour éviter erreur dans WNC. Passer en profil pour dépasser hauteur de cône 

pour la partie coupante. 2.18.1 

 Export Outil avec longueur coupante plus grande que longueur sortie ne marche 

pas. Wnc utilise la longueur coupante. Faut-il gérer ce cas ? 2.17.X 

 Fonction synchronisation pour ne relire que les nouveaux éléments ou les fichiers 

modifiés depuis le dernier enregistrement (Activation Mtime sur modif à réaliser 

dans VisuOutil) 2.18.X 



 

 

 Unification de la lecture des fichiers CTX, HLX sous le format global TLS 2.18.2 

 Export des formats CTX, HLX et TLS avec la même fonction  2.18.4 

 Relecture des fichiers TLS / PAR au travers de l’import d’une WorkZone  2.18.4 

 Test et validation relecture Format avec intégration possibilité d’avoir des 

définitions multiples d’assemblés sous le même fichier TLS 2.18.3 

 Export 2018-2020 avec info sur Broche et Rallonge 2.17.1 

 Export aussi des infos complètes sur géométrie connexion 2.17.1 

o Notion de Groupe de connexion  2.17.1 

o Définition géométrique 2.17.2 

 Valider problème sur mise à jour Import_WNC.ini 2.17.2 

 Voir pour correspondance WNC <-> Visu Outil 2.17.4 

 Export des conditions de test de collision sur les outils 2.17.3 

o Problème export distance recouvrement  2.17.4 

 Relecture conditions WorkNC association matière par défaut si pas d’infos2.17.3 

 Affichage N° Symbolique (TP_CUTTER_ID) avec IDN VisuOutil 2.17.4 

 Erreur lecture Material.ini WNC à traiter 2.17.4 

 Pas d’import de queue sur rallonge (Exemple Col1) 2.17.6 

 Valider relecture fichier CTX directement 2.17.6 

 Validation export librairie complète avec mode Filtre 2.17.7 

 Export Wnc Export du numéro et numéro symbolique TP_CUTTER_ID & 

TP_CPPNUM tester la modif 2.17.9 

 Validation import sur profil outil particulier voir (Modification2020Wnc.doc) 2.17.6 

 Validation export sur profil queue renforcé 2.17.10 

o Valider l’export sur 3 types WorkNC existant (boule, plat et torique) 2.17.15 

 Ajout Option Export selon structure données complète 

(Machine/Matière/Opération) 2.17.10 

 Traitement Erreur relecture HLX suite à modification version 2.17.10 2.17.11 

o Valider une relecture avec gestion UID et pas IDN 2.17.24 

 Option pour export Holder selon référence et localisation VisuOutil si un seul 

élément avec pour objectif de réduire les exports dans la lib Holder 2.17.11 



 

 

o Export option Chemin HLD ne marche pas, modifications apportées au code 

à valider. Export du nom du porte outil et pas du nom de l’assemblé

 2.17.13 

 Gestion problème de version WNc dans les options si retour en arrière, gérer 

l’erreur pour les futurs développements 2.17.11 

 Export des outils de type Fraise à chanfreiner à modifier en fraise conique plate 

mettre 0.001 en diam bout si pointe pour éviter erreur dans Wnc .et export de 

profil. 2.17.14 

o Export avec diamètre de queue outil si queue plus petite sinon angle de 

pointe non valide 2.17.15 

 Export des outils de type Barre à Aléser. Valider résultats définition du profil non 

conforme à la géométrie 2.17.16 

 Export des outils de type fraise à fileter. Passer avec profil 2.17.16 

o Dans ficher CTX sortie diamètre sup avec valeur topRadius inférieure à 

diamètre outil (Analyser diamètre mini du profil idéalement) 2.17.17 

 Si export de torique sans rayon modification du fichier CTX en Flatcutter sinon 

problème de reconnaissance 2.17.14 

 Relecture format HLD by Pokolm 2.17.16 

 Export des assemblés utilise la longueur outil (length) et pas la longueur sortie 

outil  pour générer les informations (modifier la sortie exemple T000 FB D6 L30) 

Param TP_CCTOOLLENGTH 2.17.17 

 Sur relecture fichier Wkz .. Relecture du porte outil pas du Nom 2.17.17 

 Fonction ajouter Outil sur assemblé 2.17.17 

 



 

 

 

 Export des assemblés sans outil au format HLX ou export avec diamètre mini 

pour visualiser outil dans Bibliothèque outils :   &TP_BRAD=0.01 2.17.20 

 Export HLX sur exemple DEMO   SCHUNK-0206406  pas de relecture du fichier 

HLX car le porte outil ne commence pas à Zéro !!! vérifier la valeur de départ 

est décalée. 2.17.22 

 Valider sortie du code Lubrification WorkNc 2.17.22 

 

 Relecture Format TLS des WorkZone 2.17.24 

 Relecture Format TLS traiter le message Mot clé inconnu lecture fichier HLX 

niveau 0 : Components/ 2.17.26 

 

HyperMill 
 Traitement format 2019 2.17.11 

 Correction sur profil Tonneau Conique & Tangent (exemple 2016) 2.17.12 

o Calculer les hauteurs des parties tonneau sur les 3 types  2.17.14 

 Décomposition profil freeform en partie coupante et queue 2.17.12 

 Relecture objGuid sur paramètre UID et pas IDN 2.17.30 



 

 

 Correction sur lecture vitesse  Feed 1 = à Feed 4 ??? 2.17.12 

 Traitement outil 3 tailles ou à rainurer (exemple 25x11) rajout des paramètres 

2019 avec chanfrein sup et inf ainsi que rayon 2.17.12 

o Voir traitement avec rayon ou chanfrein, définir un type outil avec 

chanfrein inf et sup 2.18.X 

 Relecture Réalésage piloté décalage du fait du pilote exemple : Réalésage piloté 

M 2 pilote 2.4mm (22000430) 2.17.27 

 

 affichage Fraisure mauvaise représentation queue exemple : Fraisure M 4 

8.3mm (24000830) 2.17.13 

 

Vericut 
 Export sélectif des données 2.17.6 

 Validation alignement export données dans fichier Vericut 2.17.7 

 Validation de la relecture sur version 8.X de Vericut 2.17.30 

 Relecture format PLY Binaire 2.17.29 

NX 
 Valider exemple tool_database.dat avec vitesse 2.17.11 

Fonction CN 
 Ajout Fonction Ecriture fichier mesure outil Heidenhain si Ident appel outil avec 

nom sinon avec numéro 2.17.8 

o Corriger traduction Diamètre mesure et Longueur mesure  2.17.8 

Heidenhain 
 Valider relecture du fichier Tool.T pour TNC 640 2.17.8 



 

 

 A priori pas d’espace dans les noms Heidenhain donc validé sur IDENT 

l’absence d’espace (remplacer par _)  2.17.8 

 Voir la génération de la mesure Heidenhain avec option CN 2.17.15 

Interface générique 

SVG 
 Voir le décalage sur les profils non coupant des queues d’outils (soit décaler 

selon la définition de l’outil, soit remettre à zéro mais attention au profil qui 

descende trop bas) 2.17.8 

 Idem sur Exemple Machining Cloud 2.17.8 


